Asfalt Uretim
Teknolojileri
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E-MAK yeni teknolojilerini grubun tesislerinde, gercek kullanim
sartlarinda test eder, gelistirir ve miisterilerine sunar.




Ar-Ge ve inovasyon

E-MAK yaptidi tasarim ve Uretimlerindeki yenilik ve dedisiklikleri dncelikle Simge Group
Sirketleri'nde gercek kullanim sartlarinda test edip gelistirir ve sonrasinda sektére sunar.
Bu ézel avantaj bircok yeni bulus ve tasarimin kaynadini olusturmaktadir.

Asfalt Geri Doniisiim Sistemleri
RATech

RATech bitumlu temel ¢alismalarini agrega, bitim ve
anti-aging'i RAP malzemesine katarak asfalt plentine
entegre olarak yapabilmektedir.

Ayni anda beton santralini, asfalt ve
mekanik stabilizasyon plentini besleme
Megaton

E-MAK'in tas ocaklari igcin gelistirmeye basladigi yeni bir
projesi olup ayni anda; Asfalt Plenti, Beton santrali, PMT
tesisini besleyebilicek, 24 saat boyunca calisabilen, geri
doéntstm sistemli, cevre dostu, enerji tasarruflu, genis bir
agrega hazirlama depolama ve dozajlama sistemidir.

Agrega Modifikasyon Plenti
Challenger Plus

Challenger'in ¢zelliklerine ek olarak agreganin igerisindeki
asir nemi blyuk oranda ayristirir. Piyasadan alinan fakat
Uretim regetenize uygun olmayan agregay!i yeniden kirip
eleyerek gradasyona tam uyumlu hale getirir. Boylece

asfalt plentinde kullanilan uygunsuz agrega yerine modifiye
edilmis, gradasyona uygun, nemi minimize edilmis agrega ile
asfalt plentinin tam kapasitede ve tasarruflu calisabilmesi
saglanmis olmaktadir.



Uretim Kalitesi

Asfalt plentinin imalatinda kullanilan tim celik malzeme
ilk 6nce kumlama islemine (Sa2 '2) tabi tutulur. Mekanik
kesim ve sekil verme sonrasi kumlanmis parcalar 6zel
solisyon ile temizlenir ve firinda isitilir. Kaynak islemine
tabi tutulmayacak parcalar astarlanir (80um). Kaynak
islemi gorecek parcalar kaynak boélgeleri bantlanarak
(40um) &n astar islemine tabi tutulur.

Bu islemlerin tamami yeniden korozyonun baslamamasi
icin 8 saat icerisinde tamamlanir. Kaynak isleminden
sonra parcalar tekrar temizlenir, firmlanir ve ikinci kez
80um Uniform astar kalinligi olusturulacak sekilde
astarlanir. Son kat olarak tim parcalar son bir isitmadan
sonra Endustriyel Hava Kurumali boya ile 50um
kalinhginda boyanir. Boyanan parcalar 60°C sicakliktaki
firnda kurutulur.

Kaynak prosesimiz EN 1090-1, EN 1090-2 (EXC3) ve

TS EN ISO 3834-2 sertifikalari ile belgelendirilmistir.
Sistemin kalitesinin saglanmasi ham maddeden
baslamakta ve satin alinan butin malzemelerin TS EN
10025 standardinin én goérdidu cekme, akma, uzama

ve kimyasal analiz testleriyle E-MAK laboratuvarlarinda
kabull yapilmaktadir. Uygulanan bitin kaynak teknikleri
TS EN ISO 15614-1 uyarinca duzenlenen WPQR lar
vasitasiyla akredite bir kurulus tarafindan gerceklestirilen
testler araciligi ile dogrulanir. Kaynak Mihendislerimiz
tarafindan TS EN ISO 15609 uyarinca WPS' ler hazirlanir.
Kaynaklarin tdmu WPS' lere uygun olarak gergeklestirilir.

Bunun yaninda buttn kaynak personelleri TS EN ISO
9606-1 standardina gore akredite bir kurulus tarafindan
sertifikalandirilarak sistemin gavenilirligi saglanir.

Kaynak ile birlestirilecek butin parcalara TS EN ISO 9692
ye gore kaynak adzi acilir. Kaynak yapilacak yuzeyler yag,
pas, boya ve benzeri olumsuz etkenlerden arindirilir.

Temizligi tamamlanan parcalara EN ISO 13916 ve TS EN
1011-2 uyarinca on tavlama yapilr. Kullanilacak kaynak
sarf malzemelerinin TS EN 13479 standardina uygun
olarak test edilmis olmasina dikkat edilir.

Kaynak islemi; 6ncesi, devami ve sonrasinda Kaynak
Muhendisleri gdzetiminde Kaynak Kontrol Personelleri
tarafindan kontrollere tabi tutulur. Kaynak sonrasi isll
islem EN ISO 17663 standardina gére uygulanir.

Yapilan her bir kaynak TS EN ISO 17637 Gozle Muayene,
EN ISO 3452-1 Penetrant Muayenesi,

TS EN 17638 Manyetik Parcacik Muayenesi,

TS EN ISO 17640 Ultrasonik Muayenesi standartlari
kriterlerine gore kontrol edilerek onaylanir.

Kaynak Muhendisleri tarafindan onaylanmamis higbir
parganin bir sonraki prosese gegmesine

izin verilmez.

E-MAK Uretim Standartlari

E-MAK asfalt plentleri, AB direktiflerine;

Makine Emniyeti Direktifi 2006/42/EC,
Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi 2004/108/EC ve
Alcak Gerilim Direktifi 2006/95/EC ve

bu direktiflerin atifta bulundugu

EN standartlari'na uygun olarak Gretilmektedir ve
CE isareti bulundurmaktadir.

Ayrica E-MAK, EAC - Avrasya Uygunluk
Deklarasyonu, ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi,

ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi ve

ISO 45001 Is Sagligi ve Guvenligi Yonetim Sistemleri
belgelerine sahiptir.

E-MAK'In diinya capinda
patentlerle tescilledigi
ozgiin teknoloji

Challenger Sunumu
4. Eurasphalt & Eurobitume
Kongresi'nde Inovasyon Oturumu

Ratech Sunumu

5. Eurasphalt & Eurobitume
Kongresi'nde Kaynak Kullanimi ve
Geri DoNUsUM Oturumu

Megaton UEPG Sunumu
Megaton, Briksel'de dlzenlenen
etkinlikte Avrupa Parlamentosu (AP)
Gyelerine tanitildi



Satis Sonrasi
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Musteri memnuniyeti odakli satis sonrasi
hizmetlerimizin glict ve kalitesi, E-MAK'In
tercih edilmesinde en énemli etkendir.

> Teknik bilgi ve danismanlik, montaj, demontaj, devreye alma,
genel bakim, acil cadr, tadilat, tamirat, revizyon ve periyodik
bakim alanlarinda satis sonrasi destek

> 7/24 ulasilabilir musteri hizmetleri hatti

> Mekanik, elektrik, elektronik uzmani deneyimli satis sonrasi
personeli ile yerinde etkin hizmet

> Asfalt plenti otomasyonuna online baglanarak uzaktan
destek hizmeti

> Genis yedek parca stodu ile hizli ve orijinal yedek parca
saglama garantisi

E-MAK Egitim Merkezi

Musterilerimize E-MAK Egitim Merkezi'nde
uygulamali ve teorik is gelistirme egitimleri
verilmektedir.

> Ocak isletimi

> Kaliteli agrega Uretimi

> Uygulamali asfalt Gretimi

> Asfalt plenti operatorligu

> Asfalt serim ve sikistirma uygulamalari
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___ Asfalt Plentleri

E-MAK UrUnleri ile yUksek kapasitede verimli calisma
saglayabilir, hizli kurulum ve ekonomik fiyat avantajiyla

isinizi gelecede tasiyabilirsiniz.

E Serisi
200-240 t/s

> Hot Mix, Warm Mix,
Stone Mastic, Mastic,
Guss Asfalt icin ideal
> YUksek stoklama kapasitesi

Green Type
200-240 t/s

> YUksek stoklama kapasitesi
> Genis platform ve merdivenler
> Yeni teknolojilerin entegrasyonu

Express
80-320 t/s

> Hizli kurulum
> Nakliye kolayhdi
> Ekonomik fiyat

Super GT
80-350 t/s

Green Type ozelliklerine ek olarak;
> YUksek sicak silo kapasitesi

> Tam kapal mikser kulesi

> 5 cins asfalt stoklama imkani

Expert

240-320 t/s

> Tam kapali mikser kulesi

> Dar alanda ekonomik kurulum
> Konteynir ebatlarinda

> Ekonomik fiyat

Majesic

260-350 t/s

> Yuksek Kapasiteli

> Metropoller icin ideal

> Cift elekle hizli recete dedisiklidi
> 5 cins asfalt stoklama imkani

Challenger

> Enerji tasarrufu

> Dogda dostu

> Yiksek asfalt / beton kalitesi
> Kapasite 250 - 450 t/s

Bitiim Isleme Ekipmanlar

___ Agrega Plentleri

Megaton

> Ayni anda asfalt, beton ve
PMT tesisini besleyebilme
> Cevreci
> 3.000 ton stoklama kapasitesi
> 10.000 ton/gln Uretim kapasitesi

PMT

> Hizl ve kolay kurulum

> Ekonomik fiyat

> Invertérlt agrega dozaj bantlari
> 500 ton/saate kadar kapasite

Bitiim Tanklar

> Elektrik veya kizgin yag isitmali
> Dik veya yatay tip

> Karistiricl opsiyonlu

> Kapasite 10-5000 ton

Modifiye Bitiim

> Kizgin yag isitmali
> Tam veya yari otomatik
> Kolay nakliye ve montaj
> Kapasite 8-20 t/s

Bitiim Emiilsiyon

> Elektrik veya kizgin yag isitmali
> Tam veya yari otomatik

> Kolay nakliye ve montgj

> Kapasite 4-15 t/s



___Soguk Agrega

Silolari

Soduk agrega silolar asfalt Gretim prosesinin
baslangi¢ noktasidir. E-MAK soduk agrega silolari;
kurutucuya homojen ve istenen oranda kontrolll
olarak strekli agrega beslemesi yapar ve silolarda
depolanan farkl cins agregalar birbirlerine
karismaz. Soduk silolarin genisligi, yukleyicinin
kepce genisligine uygundur ve rahat ¢calisma
imkani saglar. Otomasyon sayesinde sicak silo

ile koordineli calisir. Recete dedisikliklerine goére
otomatik besleme hizlari ayarlanir.

AVANTAJLAR

> 4 ya da daha fazla sayida

> 8 m? ile 25 m?® arasi hacimlerde

> Dozaj bandi ile hiz invertorla besleme
> Akis kontrol sistemi ile yonlendirme

> Optik/Akustik uyari sistemi

> Titresim motorlu

> Uzerini kapatma

> Acil stop sistemi

> Nem 6élcme sensorl ile kurutucu brulor alev
siddetinin otomatik olarak kontrolt

Kurutucu

T Dryer

E-MAK kurutuculari, icindeki kanatlarin ézel
tasariminin sagladigi optimum isi transfer ylzeyi
ile, minimum yakitla en verimli agrega kurutma
ve i1sitmasi saglar. Yuksek sicakliklarin ve ani
sicaklik degdisikliklerinin sebep oldugu genlesmeleri
karsilayacak sekilde gévde ve tahrik gemberleri
birbirlerine civatalarla baglanmistir, tamamen
kaynaksizdir. E-MAK kurutuculari, deformasyona
ve asinmaya dayanikl malzemelerden Uretilmistir.
Kurutucu ringleri ve tahrik makaralari 6zel ve uzun
omarla dévme celikten imal edilmistir.

AVANTAJLAR
> Paslanmaz celik dis gévde kaplamasi ve tas yuni ile izole
edilmis gdvde

> Goévde yukinu esit dagitan, isil genlesmeleri karsilayacak
esneklikte, kolay dedistirilebilir, kaynaksiz kompanzasyon
yaylari

> Kurutucu igindeki ézel tasarim, dizilim ve agilara sahip kolay
deditirilebilir kanat yapisi

> Brilor alevinin daha uzun yol kat etmesi, agreganin sicak
hava ve sicak ylizeyle daha uzun stre temasi ile etkin 1sitma
ve kurutma

> Brilor alevinin kurutucu i¢ ylzeyine direkt temasini engelleyen
yuksek isinin yipratici etkisinden koruyan 6én yanma odasi

> Vakum oélgcme sistemi ve 6zel kanat yapisi sayesinde baca gozi
emisyon dederlerini kontrol edebilme imkani

> Soft Starter'li veya hiz invertérla tahrik sistemi ile malzeme
yUklt iken kalkis yapabilme 6zelligi

> Doévme celikten imal edilmis kurutucu ringleri ve tahrik
makaralari

> Farkli yakitlarla calisabilen brilor secenekleri

> Agreganin nem oranina ve kurutucuya giren miktarina bagli
olarak otomatik ayarlanabilir bralér




___ Dik Elevator

E-MAK dik elevatorleri plent kapasitesine bagli
olarak tasarlanir. Ozel konstriksiyonuyla yiiksek
mukavemet kazandiriimistir. 300 t/s Gstindeki
kapasitelerde ¢ift govdeli, agir hizmet tipi kovali
elevatorler kullanilmaktadir.

AVANTAJLAR

> Asinmaya dayanikli 6zel gelikten imal edilmis ve
sertlestirilmis disliler

> Adir yUk tasimaya uygun H tipi zincir

> Adizlari asinma plakalar ile asinmaya dayanikl
hale getirilmis kovalar

> Geri Dénuts Onleme Kilidi ile giivenli hale getirilmis
tahrik sistemi

> Gerektiginde agreganin sicak siloya by-pass
edilmesini saglayan klape

> Kapasiteye bagl helisel yayli tip veya adirlikli tip
elevator zinciri gerdirme mekanizmasi

> Soft starter veya suriict ile tahrik sistemi

> Istege bagli bakim ve dolu kalkis olanagi saglayan
yardimcl redUktor sistemi

> [stege bagli olarak kaya yint ile yalitim imkani

> [stege bagl elevator doluluk senséri ve devir bekgisi
ile donatilmistir

___Elek Unitesi

E-MAK elekleri yuksek verimliligi esas alarak

yatay ve dikey salinimli ve egimi azaltiimis olarak

tasarlanmistir.

AVANTAJLAR
> Model ve kapasiteye bagdl olarak titresim motorly,
unbalance exciter veya eksantrik milli titresim secenekleri
> 4, 5 veya 6 adet fraksiyon
> Kompakt, tamamen kapali ve toz sizdirmayan tasarim
> Hidrolik kumandali 6n kapak
> Elek Ust ve yanlarinda genis bakim kapaklari
> Kolay degistirilebilir elek teli
> Asinmaya dayanikli celik cekme elek teli
> Filtre baglantili toz emis daviumbazi
> Istege bagli elek Usti servis vinci

> Titresime dayanikli pergin ile birlestirilmis 6zel alasimli
celik govde



___ Sicak Agrega
Silosu

Elenmis agregalar tane buydkluklerine gore
sicak agrega silosunun gozlerinde depolanir.
Otomasyon sayesinde soguk silo ile
koordineli calisir.

AVANTAJLAR

> 14-160 ton depolama kapasitesi

> 4,5, 6 veya 7 adet agrega kompartimani

> By-pass kompartimani

> Alt ve Ust agrega seviye sensorleri

> Surekli seviye sensorleri

> Sicaklik sensori

> Cografi sartlara gére optimum isi izolasyonu
> Numune alma mekanizmasi

> Toz sizdirmayan cift kademeli bosaltma kapakli

Kantarlar ve

Katk! Sistemleri

Agrega Tartim
Kantari

> Elektronik "loadcell’ler ile akiimulatif hassas tartim
> Pnématik kontrolll bosaltma kapaklari
> Plent kapasitesine goére 4500 kg'a kadar

tartim kapasitesi

Bitim Tartim
Kantari

> Elektronik "loadcell"ler ile hassas tartim
> Elektrik rezistansli isitma sistemi
> Mikser boyunca hizli dogal (dogal akis ile) bosaltma
> Plent kapasitesine gore 500 kg'a
kadar tartim kapasitesi

Filler ve Toz Katki
Tartim Kantari

> Elektronik "loadcell’ler ile hassas tartim
> Kolay bosaltim icin hava soklama
> Sizdirmazlik saglayan 6zel contali bosaltma kapad

> Plent kapasitesine gore 900 kg'a kadar tartim
kapasitesi

Sellilozik Katki Sistemi

> Elektronik "loadcell” ile hassas tartim
> Blower ile pnématik tasima

> 2 m? kapasiteli stok silosu

> 25-30 kg/harman

Sivi Katki Sistemi

> Elektronik “loadcell” ile hassas tartim
> Blower ile pnématik tasima

> 2 m? kapasiteli stok silosu

> 25-30 kg/harman

Paket Katki Sistemi

> Rulo devrilme sistemli
> 2 t/s kapasiteli



Karistirici

Uretim kapasitesi ve asfaltin cinsine bagl olarak
agrega, bittm, filler, katkilar (toz, sivi, paket v.b.)
ve geri donlsim malzemelerini homojen sekilde
karistirir.

Yiiksek kalitede
homojen karisim

Yiiksek 1s1 ve
asinmaya dayanikli

AVANTAJLAR

> 750-5000kg karistirma kapasitesi

> Agir hizmete uygun motor rediktdr grubu ile tahrik

> Ic yuzeyde yuksek sl ve asinmaya dayanikli, kolay
degistirilebilir 6zel alasimli asinma plakalari

> Asinmaya dayanikli senkronize cift mil Gzerinde karistirici kollar
ve pabugclar

> Cift pndématik silindir ile tahrik edilen dairesel bosaltma kapadi
> Distan elektrik rezistansli isitma

> Yuksek istya dayanikli ézel tasarim ve rulmanlar

> Karisimin homojenligini saglayan tescilli kol ve pabuc tasarimi
> Kizil otesi isi sensori

> Hiz invertorla kalkis sistemi

> Minimum bakim ihtiyaci

> Servis kolaylidi saglayan kapak dizayni

Filler Sistemi

> Filtrede tutulan mineral fillerin veya disaridan
temin edilen harici fillerin birlikte asfalt plentinde
kullanimini saglar

> Filtrede tutulan uygun olmayan veya fazla fillerin
atik toz deposuna gitmesini saglar

> Disaridan tedarik edilen mineral fillerin asfalta
katilimini saglayan bir sistemdir.

> Bu sistemde fillerin disariya bosaltilmasinda
(kamyonlara) ktcuk sulu bir mikser kullanilmaktadir.
Bu sayede tozuma ortadan kaldirilarak cevre
olumsuz etkiden kurtulur.

> 20m? - 100m? arasi kapasitelerde filler silolar
mevcuttur

Kesintisiz ve sorunsuz
filler beslemesi saglayan
kompakt tasarim

1- Filtre

2- ithal Filler Silolari

3- Filler Elevatéra

4- Hava Soklari

5- Silobas Borusu

6- Surekli Seviye Sensori
7- Filler Servis Silosu

8- Max. Seviye Sensori

9- Min. Seviye Sensori

10- Filler Kantari

11- Filler Stok Silosu

12- Filler Dis Tahliye Kanal
13- Titresim Motoru

14- Disar Bosaltma Klapesi
15- Helezonlar

16- Sulu Toz Onleme Unitesi
17- ihrac Toz Silosu

18- Toz Elevatéra



Filtre Sistemi

E-MAK kuru tip filtre sistemleri, asfalt Gretimi
sirasinda ortaya ¢ikan toz ve gazi ayristirarak cevre
kirliligini 6nledidi gibi tas tozlarinin toplanmasini
saglar. Filtre Unitesinde toplanan

tas tozlari, asfalt Uretiminde filler malzemesi olarak
kullanilabilir.

> 250-1100 m? filtreleme ylizey alani

> Harici veya entegre 6n ayristirici Unitesi

> Ters hava akimi ile (Atmosferik) torba temizleme sistemi
> Filtre giris ve cikislarinda sicaklik élgtimu

> Asiri isinmada briléri otomatik olarak kapatan
emniyet sistemi

AVANTAJLAR

> Kolay torba ve kaset degisimi

> Dikey kasetli filtre torbalari

> 18000 ile 90000 Nm?*/h hava emis debisi

> Hiz invertor kontrollt fan ile elektrik tasarrufu

> Otomatik vakum regulasyon sistemiyle kurutucuda yakit
tasarrufu

> DUsUk toz emisyon dederleri
> Toz sizdirmaz tasarim
> Cografi sartlara goére optimum isi izolasyonu ve fan gucl

> [stege bagli alt gévdede elektrikli rezistanslarla isitma ve
yodun izolasyon

Otomasyon

Sistemi

E-MAK asfalt plentleri otomasyon sistemlerinin
yazilim ve donanim projeleri her musteri icin ayri
olarak hazirlanmaktadir. Otomasyon Sistemi,
musteri istek ve ihtiyaclari, kullanim sartlari (cografi
konum, iklim, yakit vb.) dikkate alinarak, asfalt
plentinin ekonomik ve verimli calismasi icin 6zel
olarak uretilir.

> Ana PLC lzerinden sadlanan tam otomatik kontrol
> Emniyet PLC'si ile saglanan is glvenligi

> Ana PLC ve saha otomatik kontrol sistemi PLC'leriyle BUS
baglanti sistemi

> Ergonomik, hizli, kolay kullanilan ekran tasarimlari

> Sistemdeki tim elektrik motoru, valf, kapak ve vanalarin acik/
kapali, ariza durumlarini gdésteren monitor

> [stege bagl tum elektrik motorlarinin akim ve sicakliklarini
g&steren ayri bir monitor

> YUksek kaliteli, birinci sinif donanimlar ve koruma sinifi en az IP55
saha otomasyon elemanlari

> Konteyner tipi, izolasyonlu, cift camli, klimali ve antistatik taban
kaplamali kumanda kabini

> Operatoér ve panolart ayiran cift bdlmeli kumanda kabini
> Kabin iginden rahat ve genis goris agisl

Yazilim ve Proses Kontrol

> SCADA yazilimi ile kaydedilen ve ekrandan izlenen proses kontrol
verileri

> Ozel raporlama programi ile verilerin raporlanmasi ve
grafiklenmesi

> Surekli seviye sensorleri (radar) ile sicak silo agrega seviyelerinin
izlenmesi, seviye ve karisim oranlarina gére soduk silo
beslemelerinin "Akis Hizi Ayari” ile otomatik ayarlanabilmesi

> Gerekli proses parametrelerini élcmek, izlemek ve otomatik
kontrollerini saglamak Gzere yerlestirilmis, sicaklik dlgcen
termokupl ve kizil 6tesi sicaklik sensérleri, malzeme seviyelerini
olcen radarlar, kapasitif sensérler, motorlu seviye sensorleri
ve salterleri, hava basinci ve vakum 6lcen sensérler ile nem
sensorleri

> Dunyanin farkli noktalarinda kurulu asfalt plentleri otomasyon
sistemlerine E-MAK yetkililerinin uzaktan erisimi ile saglanan
destek



___ Hazir Asfalt

Bunkeri

istenilen kapasitede isitmali ve yalitimli olarak
Uretilmektedir.

Yogun yalitim ile asfalt
sicakliginin korunmasi

Mikser alti tek bunkerde
3 cesit asfalt stoklama
olanag

AVANTAJLAR

> Istege gore farkli tip asfaltlarin stoklanabilecedi mikser alti
veya araball bunker

> 25 tondan 400 tona kadar asfalt stoklama imkani

> Maksimum seviye uyari sistemi

> Kamyona yiklenmis asfalt sicakligini gosteren kizil 6tesi is
sensoru

> Asfaltin arabaya ve kamyona yapismasini énleyecek
otomatik spreyleme sistemi

> Cografi sartlara gére optimum isi izolasyonu
> Nakliye kolayhdi saglayan tasarim

> Elektrik rezistans isitmali bunker kapaklari

Bitim Tanklar

istege bagl modifiye bittim stoklayabilmek icin
karistiricili bitim tanklari imal edilebilmektedir.

istenilen kapasitede
yatay veya dikey
bitiim tanklari

Otomasyon

Bitlm seviyeleri ve sicakliklari kontrol
kabininden takip edilebilmektedir.
Sicaklik degisimlerinde 1sitma sistemi
otomatik olarak devreye girer.

izolasyon

Dik tip tanklarda Ust, alt ve yan cidarlara
30 cm kalinhda kadar tas yund ile izolasyon
yapilmaktadir. Boylece 1si kayiplarinin
6nUne gecilmistir.

Nakliye

E-MAK'In Urettigi yogun yaltimli, elektrik isitmali,
prizmatik dik bitim tanklari; daha yuksek
depolama kapasitesi ve uluslararasi nakliye
kolayhgdi sadlar.



Emiilsiyon

"E-MAK EMULSION" serisi bitim emdlsiyon Uretim
tesisleri 4-15 ton / saat kapasitesi araliginda olup
her tir yol ve asfalt uygulamalari icin uygundur.

"E-MAK EMULSION" serisi bitim emdlsiyon Uretim
tesislerinde kullanilan ttm ekipmanlar uzun 6marlt
ve yUksek verim saglayacak sekilde secilmis olup
cevre dostu ve ekonomiktir.

"E-MAK EMULSION" nakliye kolayligi saglayan
tasariminin yani sira montaji ve bakimi da kolaydir.

"E-MAK EMULSION" serisi bitim emdulsiyon Gretim
tesisleri farkli ilave seceneklere sahip olup
musterilerin tum ihtiyaclarini karsilayabilmektedir.

AVANTAJLAR
> Aside karsi dayanikli paslanmaz sacdan ¢ozelti (SAE)
hazirlama tanki

> Su, asit ve emulgatért homojen olarak hazirlayan
paslanmaz gelikten imal edilmis karistirici,

> Atil karisim (bakiye) kalmamasi igin havuz sistemi,

> Tankin temizlenebilmesi icin dairesel déner fiskiye sistemi,
> Analog ve dijital sicaklik dlgme sistemleri,

> Seviye dlcUm sistemleri,

> 0,2-0,6 mm dane ebadini sadlayabilen, frekans kontroll
elektrik 1sitmali koloid degdirmen,

> Karisimin homojen olmasi ve istenilen debide paslanmaz
celik gévdeli Lobe tip ¢ozelti pompasi,

> Korozyona ve hidrolik aside dayanikli ayni anda emis ve
dolum yapabilme ézelligine sahip eksantrik tip asit ve
emdilgatér pompalari,

> Aside dayanikli aktlatorlt vanalar, ¢ozelti ve bitim
debimetreleri,

> Mimik diyagram Uzerinden izlenebilen sicaklik, seviye ve
debi degerleri,

> Opsiyonel olarak pH metre,

> Opsiyonel olarak 2 x 10 ton elektrik isitmali dik tip
emulsiyon stok tanklari,

> Elektrik 1sitmali sistem sayesinde istenilen yere kolayca
nakliye ve montaj imkani

___ Madifiye Bitiim

Tesisi

"E-MAK PMB" serisi modifiye bitm Uretim tesisleri
15 ton/saat kapasiteli olup, Polimeri (SBS. APP vs)
ve bitimU éguterek homojen hale getirir.

"E-MAK PMB" serisi modifiye bitim Gretim
tesislerinde kullanilan tim ekipmanlar uzun émarld
ve yUksek verim sadlayacak sekilde secilmis olup,
cevre dostu ve ekonomiktir.

"E-MAK PMB" Nakliye kolaylidi saglayan
tasariminin yani sira montaji ve bakimi da kolaydir.

220°C ye dayanikli, 20t/s pompalama kapasiteli,
160 kw'lik Polimer Modifiye Degdirmeni.

100 mm'lik kaya yunt ile izolasyonlu, konteyner
icine alacak sekilde imal edilmis, kizgin yag
serpantin boru isitmali, 22 kw'lik karistiricili, 10
m¥uk (Calisma kapasitesi 6m?) Dik Karistirma
Tanki.

Yatay tip, 10m® hacimli, icten 400 It'lik serpantin
borulu kizgin yag 1sitmali (28m?), 100 mm lik kaya
yunu ile izolasyonlu, konteyner icine alacak sekilde
imal edilmis, Ust yUzeyleri 3-4 mm baklava sacli,
5000 kg kapasiteli 4 adet paslanmaz celikten imal
edilmis load-cell baglantili isitma tank.

AVANTAJLAR

> 50 t/s kapasiteli, 15 kw'lik Bitim pompasi

> 500%x500 adiz acikhgi olan besleme hazneli, 2m¥lik
load cell li tartim haznesi ile, 30m3/h kapasiteli helezonlu
Polimer Modifiye-Granil (SBS) besleme Unitesi

> Kizgin yag ceketli bitim vanalari ve filtresi

> Cift Kontrol Sistemi: Yari Otomatik - PLC kontrollt tam
otomatik

> Tum islemler sirasinda sistemde kullanilan tim vanalar
pndmatik aktuatorler vasitasi ile operatoér panelinden
kontrol edilebilmektedir

> Karistirici tanklarin; sicakhdi dijital ve manuel olarak,
adirligr yak hicreleriyle dijital olarak ve degdirmen sicaklidi
dijital olarak takip edilmektedir

> Elektrik 1sitmali sistem sayesinde istenilen yere kolayca
nakliye ve montaj imkani

> Universal tasarim; tesisin her iki tarafindan boru tesisat
girisleri ve helezon baglanti noktalari mevcuttur. Bu sayede
bitlm tanklarinin tesisin saginda veya solunda olmasi
sorun yaratmamaktadir

> 1 konteyner ile sevk edebilme imkani



. Asfalt Geri
Dontlisim

GUnUmuUzde mevcut yollarin yenilenmesi sonucunda
ortaya c¢ikan kazinmis asfaltin (RAP-Reclaimed
Asphalt Pavement-Geri Kazanilmak istenen Sokalmus
Kaplama Asfalt) geri kazanimi (RECYCLING), 6zellikle
bUyUk sehirlere hizmet veren asfalt plentlerinde
olmasi gereken bir tnite haline gelmistir.

Ulkelerin karayollari sartnamelerinde izin verilen
oranlarda asfalt Gretimine katilarak kullaniimaya
baslayan RAP malzeme sadece maliyet acisindan
avantaj saglamakla kalmayip, cevre konusunda
duyarliligin bir geregidir.

RECYCLING uniteleri siparise gore istenilen
6lcl ve ozelliklerde Uretilmektedir.

Soguk asfalt
geri donlisiim sistemi:

> RAP silosu

> Besleme bandi
> Elevator

> Besleme deposu

> Tartimli dozaj bandi

> Mikser patlama kanal Unitelerinden olusur

Sicak asfalt
geri donlisiim sistemi:

> RATech bitimld temel ¢alismalarini agrega, bitim ve anti-
aging'i RAP malzemesine katarak asfalt plentine ihtiyag
duymadan yapabilmektedir. Boylece asfalt plentinin
kapasitesine RATech kapasitesi eklenir ve tesisin kapasitesi
%100 artar.

> RAP malzemesinin kantar sistemi ile tartilarak karisima ilave
edilmesi saglanmistir.

> Kendi 6zel mikseri ile, bitimlU temel icin 45 sn. karisim
yapma, mikser tGzerindeki bitim kantari ile ilave bittim
ekleme, toz veya solit anti aging katki dozajlamasini saglama
imkani vardir.

> RATech sisteminde yapismayi énlemek icin isitilacak RAP
malzemesini sabit zeminler Gzerinde tasiyici paletlerle
strtkleyerek kurutulmasi saglandidi icin malzemenin
cidarlara yapismasi 6nlenmistir.

> Binder ve asinma tabakalarina asfalt Gretmek icin RAP
malzemesini RATech mikserinde ilave

> 45 sn. daha karistirma ve anti aging ile dozajlama imkani
saglar. Boylece 45sn. lik batch suresi icerisinde (45+25sn.)
toplam 70sn. karisim imkani saglar.

> Dik elevatdr soguk RAP malzemesi tasididi icin yapisma
olmaz.
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E-MAK

MAKINA INSAAT TICARET VE SANAYI A.S.
e-mak.com | inffo@e-mak.com | +90 224 248 90 71
E-MAK teknik bilgilerde ve &zelliklerde énceden bildirimde bulunmaksizin degisiklikler yapma hakkini sakli tutar.



